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SUPER LUBE XV 20W50 es un aceite mineral multigrado para vehículos a nafta. Debido a su 
avanzada tecnología de aceites básicos y su paquete de aditivos de última generación, brinda un 
óptimo rendimiento, protege el motor y minimiza el consumo de aceite.

CARACTERÍSTICAS TÉCNICAS

PROPIEDADES Y PERFORMANCE

ESPECIFICACIONES

ENSAYO MÉTODO ASTM UNIDADES 20W50

Densidad @ 15°C D 4052 g / ml 0.885

Viscosidad @ 100°C  D 445 cSt 18

Indice de Viscosidad  D 2270 - 115

Punto de Inflamación D 92 °C 240

Punto de Escurrimiento  D 97 °C -24

CCS a -20°C D 5293 mPa / s 8900

TBN D 2846 mg KOH/g 6

• Máximo poder de neutralización de los ácidos generados por la combustión, evitando así la 
corrosión del motor.
• Óptima fluidez durante el arranque en frío, minimizando el desgaste al momento de la puesta en 
marcha incrementa la vida útil del motor.
• Mantiene siempre limpio el motor debido a su baja formación de lodos y barnices en depósitos.
•Excepcional resistencia al espesamiento.

API SF / CF
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