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HIDRA LUBE 68 es un lubricante elaborado a partir de bases altamente refinadas y aditivos 
antioxidantes, antiherrumbre y antidesgaste. Recomendado para todo tipo de sistemas hidráulicos, 
especialmente aquellos cuyo diseño incluye bombas a paletas, en donde se requieren aceites con 
alta capacidad antidesgaste.

CARACTERÍSTICAS TÉCNICAS

PROPIEDADES Y PERFORMANCE

ESPECIFICACIONES

ENSAYO MÉTODO ASTM ISO 68

Densidad a 15°C (gr/cm³) D 4052 0,875

Viscosidad @ 40°C (cP) D 7042 68

Viscosidad @ 100°C (cSt) D 445 9

Indice de Viscosidad D 2270 155

Punto de Inflamación (°C) D 92 215

Punto de Escurrimiento (°C) D 97 -24

Demulsibilidad (min) D 1401 25

• Excelente resistencia a la oxidación. 
• Optima estabilidad térmica.  
• Totalmente compatible con distintos tipos de sellos.
• Alta proteccion contra el desgaste.
• Comportamiento adecuado a bajas temperaturas.
• Previene la formacion de barnices , barros y protege el sistema lubricado.
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